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1 Обшие положенпя
Наqгоящая методика поверки применяется дIя поверки нуIромеров индикаторньD(

повышенной точности Капаброн (лалее нугромеры), производства WEIHAI MEASURING
TOOLS., Ltd., trGIP и устанавrп,твает мсгоды и Федства их первичной и периодлческой поверок.

1.1 Мегодика поверки распроgграIrяется на нугромеры индlкаторные повышенной
точносги Калиброн след}.ющих модификilшй:

- НИ-ПТ - нугромеры иЕдикаторньiе повышенной точности Капаброн с аЕzlлоговым отсчетным

устройством с ценой деления 0,001 мм;

- НИЦ-ПТ - нугромеры индикаторные повышенной точности Калиброн с цифровым отсчетным

устройством с шагом дискретности 0,001 или 0,002 мм.
В резу:rьтате поверки догжrrы быть подгверщдены мсtролоrические требования, }кzванные

втаблицах1-3
1.2 Нугромеры не отIlосятся к многокаЕiIльным измерительным системам,

многопредельным и многодиапазоЕным средствам измерений, не состоят из нескольких

автономных блоков и не предназначеЕы для измерений (воспроизведения) нескольких велИЧИН.

Поверка отдельных измерительньп каналов и (вгпл) отдельных aBToHoMHbIx блОКОВ ИЗ СОСТаВа

средств измерений дIя меньшего числа измеряемых величин или на меньшем числе

поддиапазонов измерений не предусмотрена.

l ,3 Нугромеры до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной

поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.4 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр нугромера.

1.5 Периодической поверке подвФгается каждый экземпJUIр нугромерL находящегося в

экспJIуатации, через межповерочные интервалы.

1.б ПрИ определениИ меTрологических характеристик В pall\.{K{tx проводимой поверки

обеспечиваетсЯ передача единицы дJlины в соответствии с Государственной поверочной схемой

для средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин воJIн в диaшазоне от 0,2 до 50

мкм, }твержденной приказоМ Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Jt[s 2840 к ГосуларствеIrному

первичному этiIлону:

ГЭТ2-202l - Государственный первичный этаJrон единицы длины - метра,

1.7 При определении метрологическЕх характеристик поверяемых нугромеров

используется метод прямых измерений.
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таблица l - Метрологические характеристики н)rгромеров модификации ни-пт

Размах показаний,
мкм, не более

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений с учетом

погрешности измерений отсчетного

устройства, мкм, на любом участко
диапirзона измерений*, мм

Исп.1

Погрешность
измерений, вносимм

неточным
расположением
центрирующего
мостика, мкм, но

болееИсл.2

Перемещ-
ение

измеритель
-ного

стержЕя,
мм, не
менее

Наиболь-
шtlя

глубина
измерений,

мм, не
менее

Щена
деления

отсчетЕого
устройства,

мм

,Щиапазон
измерений
нутромера,

мм

854з2l
зl+5+20,6400,00lот б до l0

2 4!'70,7400,00lот l0 до 18
2 42+'7!4о,1600,001от t8 до 35

422+"|+41,060
42 z+'7+41,0600,00lот 35 до 50
42+,7+4600,00lот 50 до l00

2+41 0600,001от 50 до lб0
2 42+7+4l000,001от 100 до 160

422+,7+41,01000,00l
3 5+l41,01000,0о1от 250 до 450

,Щля нугромеров с диапазоном измерений до 10 мм погрешность нормируется на любом 1^racTKe 0,05 мм, для

нугромеров с диапазоном изморений свыше 10 мм - 0,1 мм
Примечание:

Исп.2Исп. 1

9,7
6

2+4

0,001от l8 до 50

21,0
42r'7

1,0

от 160 до 250
+8
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Таблица 2 - Метроломческие характеристики нугромеров модификации НИЩ-ПТ

.Щиапазон
измерений
нуФомера,

мм

Наиболь-
шая

глубина
измерений,

мм, не
меяее

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений с учетом

погрецlности измерений отсчетного

устройства, мкм, на любом )ластке
диапазона измерений*, мм

Погрешность
измерений,

вносим:ц неточным
расположением
центрирующего
мостика, мкм, не

более

Размах
показаний,

мкм, не более

Исп. l Исп,2 Исп. l Исл.2

l 2 3 4 _5 6
,7

8 9

от б до l0 40 +2 +5 2 4

отбдо l0 0,ш2 40 0,б +4 +,7 4 6

от l0 до 18 0,0ol 0,8 +4 +'7 4

от l0до l8 0,002 40 0,8 а8 +l4 2 4 6

от l8 до 35 0,0ol 60 1,0 +4 +7 2 ) 4

от l8до35 0,0о2 60 1,0 +8 2 4 6

от 18 до 50 0,00l 60 1,2 +'7 2 2 4

от 18 до 50 0,002 60 1,2 *8 *l4 2 4

от 35 до 50 0,001 1,2 +4 t-1 2 2 4

от 35 до 50 0,ш2 60 1,2 +8 2 4 6

от 50 до l00 0,00l 60 1,5 +4 +7 2 4

от 50 до l00 0,0о2 60 1,5 +8 +l4 1 4 6

от 50 до lб0 0,0ol 60 +4 +7 2 2 4

от 50 до 160 0,002 60 1,5 +8 +l4 2 4 6

от l00 до 160 0,001 l0o 1,5 +4 +'7 2 2 4

от l00 до 160 0,002 l00 +8 +l4 4 6

от 160 до 250 0,001 l00 +4 +'7 2 4

0,002 l00 2,о +8 +l4 2 4 6

4

Шаг
дискрет-

ности
отсчетЕого
устройства,

мм

Переме-
щение

измери-
тельного

стержня, мм,
не Meliee

0,00l 0,6

40 2 z

+14

+4

6

60
+14

2

1,5

1,5 2

2,0 1

от l б0 до 250
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П р оd о лlс eHue паблuцьt 2
9,7

t]65432l
2 4+l2+82,0l000,00lот 250 до 450
4+20+142,оl(ю0,0о2от 250 до 450

10 мм погрешность нормируется яалюбом участке 0,05 мм, для нугромеров с

диапазоном измерений свыше l0 мм - 0, l мм от нулевого штиха
Примечание: * .Щля нутромеров с диап lоном измерений до

5
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1IJaMglp шсрU.I.(

Наименование харакгеристики Значение
l 2

Парамегр шероховатости Ra по ГОСТ 2789-73, мкм, не более
- измерительньD( поверхностей стержней
- опорных поверхностей цеЕгрирующего мостика*

0,1б
0,бз

* Прuмечанuе: только при наличии центрирующего мостика

Таблица 3 - П ш ватости Ra по ГоСТ 2789-73

2 Перечень операчпй поверкх средств пзмерений
При провелении поверки нугромеров доJDкны выполняться операции, указtlнные в

таблице 4.
Таблица 4 - Оп п ки

обязательность
выполнения операций

п ки

периодической
повфке

Номер раздела
(rгщкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
ВЫПОJIIIЯеТСЯ

по киоп

перви(шои
поверке

Наименование операции

,7
внешний ос

8ДаДаПодготовка к поверке и опробование
а изм

9Определение метрологических
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствпя средства
измерений метрологическим

ваниям
9.1НетДаОпределение диапазона измерений

о

9,2НетДаОпределение глубины
изм нии

наиьольшеи
ом

9.зДа!аОпрелеление парllметра шероховатости
Ra

9.4Да,Ща
Определение наименьшего перемещения

омительногои

9.5ДаДаОпрелеление размirха показаний
Il м

9.6ДаОпределение абсолютной погрешности
ом

9;7ДаДа

Определение погрешности измерений,
вносимой неточным расположением
центирующего мостика (если

п омоко еи
10льтатов помление ки

При испытаниях могуг использоваться и друmе анаJIогичные средства измерений, не

приведённые в переIше, но обеспечивающие опредеJIение метологических харaлктеристик

мой точностью.ений седствиспытываемых

последовательность проведения операций поверки обязательна,

.Ща
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При полуrении отрицательного результата любой из операций по таблице 3 поверку
прецращают, средство измерений признают непригодным к применению и переходят к
оформлению результаюв поверки в соответствии с п. l0 настоящей мsтодики.

3 Требования к усJIовшям проведенпя поверки
3.1 . При проведонии поверки должны быть соблюдены следующие условия:
- температура воздуха в помещении, в котором проводят поверку от +15 до +25 ОС;

- относительная влажность воздуха должна бьггь не более 80 %.

5 Метрологические ш техншческrrе цебованrrям к средствдм поверкп
При провеленИи повФкИ долкнЫ применяться этмоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 5.

Таблица 5 , по ки
Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Мегрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки
Термогигрометр ИВА-6,
рег. },|! 46434- l l

Средства измерений температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 15 до 25 ОС с

абсолютной погрешностъю не более l ОС

Средство измерений относительной влФкности
воздуха в диапазоне измерений от 0 до 98 % с

абсолютной погрешностью *2Оlо

8-9

Штангенциркуль
торговой марки <SHAN>,

рег. Nэ б2052-15

Срелство измерений линейных перемещений в

диапазоне измерений от 0 до 450 мм с пределом

допускаемой абсолютной погрешности при
измерении Еаружных размеров * 0,1 мм

9.1

ýлегка измерительная
метаJIлическм торговой
марки <Ка;lиброн), рег.
J,l! 71665-18

Средство измерений линейных перемещений в

диапазоне измерений от 0 до 2000 мм, цределы
догryскаемой абсолютной погрешности
измерений не более + 10,2 мкм,
приспособление дrя повФки индикаторов

рычажно-зубчатых

9.2

Образчы шероховатости
поверхности сравнеllия
ОШС-ШП, Ra (0,1.,.3,2)
мкм, ПГ (-|7 .,.12)%,
рег.J\! ll930-89

Образчы шероховатости поверхносги ОШС-
ШП по ГОСТ 9378-93 с параметр.tI\{и

шероховатости Лс 0,1б и 0,63 мкм дtя
шлифования,

,|

4 Требованпя к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению повФки допускаются специ:цисты организации, аккрсдитованной в

соотвgтствии с законодательством Российской Федерации об аккрелитации в национальной
системе aккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимуIо ква;lификацию, ознакоIr{ленные с паспортом на Еугромеры и настоящей мегОдиКОЙ

поверки.
4.2 ,Щля проведения поверки tгугромеров достаточно от одного повер}rтеля.

9.з



Перечень

рекомеЕдуемых средств
поверки

Операции
поверки,

требующие
применение
едств пов ки

Метрологические и технrtlеские требования к
средствам поверки, необходrмые для

проведения поверки

Меры ллины концевые
плоскопараJIлельные,
(рег. N9 1,1'126-98),

наборы Nэ 1, 3 или 8 по
ГоСТ 9038-90;

Рабочий этaшон 4-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме для средств
измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и

длин воJIн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

угверждевной приказом Фелерального агектства
по техническому реryлированию и метрологии Nе

2840 от 29 декабря 20l8 г (меры дlшrы концевые
ельные от 0,5 до 500 ммплоскоп

Кольца измерительные
четвертого разряла 929 и

93l (рег. JФ 31496-0б)

Рабочий этiллон 4-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме дIя средств
измЬрений длины в диапщоне от 1,10-9 до l00 м и

длин волн в диапд}оне от 0,2 до 50 мкм,

1твержленной приказом Федерального агентства

по техническому реryлированию и метрологии Ng

2840 от 29 декабря 2018 г (Кольца измерцтельные

ч го от 5 до 160 мм
Набор принадлежностей к
плоскопараллельным
концевьш мерам длины по

гост 4119_76

набор принадлежностей к плоскопараллельным
концевым мерам длины по ГоСТ 41 19-76

9.4 -9.6

примечание: допускается использовать при поверке др}тие уtвержденные и атгестованные

эталоны единиц величин, средfiва измерений угвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, yказанным в таблице

б Требования (условпя) по обеспеченпю безопаспости проведения поверкrr

6.1 При выполнении поверки нугромера, меры безопасности доJDкны соответствовать

требованиям по техяике безопасности согласно эксIшуатационной докулtентации Еа поверяемое

afiaдar"О измерений, средства поверки, правилам по технике безопасности, которые действуют

на месте проведения поверки;

- при подготовке к проведению поверки должны быть соблюдены ,гребования пожарной

безопасности при работе с JЕгковоспламеняющимися жидкостями, к которым относится бензин,

используемый для промывки;
1бa"rrШ xpzlHJIT в металлической посуде, плотно закрытой мета,плической крышкой, в

количестве не более однодневной нормы, требуемой дlя промывки;

- промывку проволят в резиновьж технических перчаткD( типа II по ГоСт 20010_93,

7 Внешний осмотр средства измерепий
При внешнем осмотре должно быть установлено:

- соответствие нугромера требоваяиям паспорта в части комплектности;

- соответствие внешнего вида нугромера описанию и изображению, приведенному в

описании типа;

- соответствие маркировки, указанной в описании типа (на нугромере должны быть

нанесены: товарный знак изготовителя, диапа:}оЕ измерений, заводской помер; Еа отсчетном

устройстве доп*"", быть нанесены: товарньй знак изготовителя, диапазон измерений

отсчетного устройства, цена деления или дискретность отсчета, заводской номер);

R
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Не допускаются зalметные при визуальном осмотре дефекгы, ухудшающие
экспJryатационные качества и препятствующие отсчету показаний.

8 Подготовка к поверке и опробование средства шзмерепий
8.1 ,Що начала проведения измерений:
- нугромеры должны быгь выдержаны в помещении, где проводят поверку при условил!

указанных в п. 3.1 в открытых фрлярах не менее 3 ч. с целью выраввивания их температур;
- используемые средства измерений для проведения поверки по,IIготовJIены к работе в

соответствии с их руководством по эксплуатаIц{и.
8,2 При опробовании проверить:
-сменныеизмерительныестержнидолжныотрУкиВвинtIиВатьсяВкорпУснУтромераи

надежно закрепJIяться ;

- надежность крепленшI отсчетного усц)ойства в корпусе }ryтромера;

-плаВностЬперемеЩенияподви)lоlогоизмерительногостержнянУЦромераиизменения
показаrrий отсчетного устройства.

Если перечисленные
признается непригодным к
производят.

Если перечислеЕные
признается непригодным к
про и з водят.

Если перечисленные требования не
признается непригодным к применению,
производят.

требования не выполняются, средство измерения
применению, дальнейшие операции поверки не

требования не выполняются, средство измерения
применению, дальнейшие операции поверки не

выполняются, средство измерения
дальнейшие операции поверки Ее

9 Определение метрологпческпх хардктерпстпк средства измереrrпй п подтвер'Iценпе
соответствия средства измереrrий метрологпческим требованпям
9.1 Определепие диапLlопа измереппй ц}"громера

.щиапазон измерений Еугромера оцредеJIяют однократным измерением на нижнем и

верхнем пределе диапазона измерений с нiмменьшим и наибольttп.lм сменным измеритеJIьным

стрежнем, соответственно, при помощи штаIrгенциркуJIя, Штангенциркуль устанавливают
поочередно на нlшменьшео и наибольшее значение диапазоЕа измерений. При проверке верхнего

предела диапазона измерений нуtромер вводят в контакт со цrтаЕгеЕциркулем и устанавJIив'lют

на нулевое значеЕие. Затем выводят нутромер из контакта со штангенциркулем, при этом

показаниrl отсчетного устройства должны достигать крйней отметки шк:IJIы, соответствующей

увеличению измеряемого размера. При проверке нижнего предела измерений после устzlновки

FIУгромерананУлеВоезЕачениеиВыведениянУтомераиЗконтактасоштангенциркУлем
нажимают на подвиlrшый измерительный стержень Еуцомерц показаншl отсчегного устройсгва

при этом должны достигать крайнеЙ отметки шкалы, соответствующеЙ УIt{еНЬШСНИЮ

измеряемого размера.
,I|,иапазон измерений должен соответствовать значеЕиям, указанным в таблицах 2 и 3,

9.2 Определешие наибольшей глубпны пзмерений нуц,омера
наибольrrгуо гrryбину измерений нугромера опредеJuIют одlократным измерением

расстояния от доржавки до измерительных сгержней при помощ,r рулетки,

наибольшая гrryбияа измерений должна соотвЕтствовать значенIшм, указанным в

таблицах 1 и 2.

9



Если перечисленные требования не
признается непригодным к применению,
производят.

мп-,7.019-2024

выполняются, средство измерения
дальнейшие операции поверки не

9.3 Опредшение параметра шероховатости Ra
Шероховатость измерительньIх поверхностей стержней нугромера и опорных

поверхностей центрирующего мостика определяют сравнением с соответств},ющими образцами
шероховатости.

Параметр шероховатости Rс в соответствии с ГОСТ 2789-73 измерительньtх
поверхностей стержней нутромера и опорных поверхностей цеIrтирующего мостика в должен
соответствовать значениям, указанным в таблице 3.

Есл и
признается
производят

перечисленные требования не
непригодным к примеЕению,

выполняются, средство
дальнейшие операции

измер ен и я

поверки не

9.4 Определение наименьшего перемещепия измеритепьпого стержня н}тромера
Перемещение измерительного стержня определяют непосредственно по отсчетному

устройству н}тромера. Отсчетное устройство устанавливают в нулевое положение и нажимаЮт
на подвижный измерительный стержень. За наименьшее перемещение измерительного стержня
нугромера принимают показания отсчетного устройства.

Наименьшее перемещение 1 и 2.

Если перечисленЕые требования не
признается непригодным к применению,
пр о из водят.

выполняются, средство измерения
дальнейшие операции поверки не

9.5 Определение размаха показаЕпй нугромера
Размах показаний нугромера опредеrlяют как pzвHocTb наибольшего и наиМеНЬШеГО

показаний нугромера при десятикратном измерении диаметра одного и того же коJIьца в одном
и том же сечении.

У нугромеров без чентрирующего мостика рrrзмах показаний проверяют с каждой

сменной вставкой, у нугромеров с центрир}.ющим мостиком - с тпобой измерительной вставкоЙ.
Нугромер устанавливается на нулевое значение по образцовому кольцу, номинальный

размер которого нilходится в пределах диапазона измерений rгугромера.

,Щопускается опредеJulть р }мах показаний нугромера с помощью блока концевых мер

длины и плоскопараллельньrх боковиков из набора приЕадлежностей к концевым мерам длины.
Размах показаний не должен превышать значений, }казанных в таблицах 1 и 2.

Если перечисленные требования не
признается непригодным к применению,
производят.

выполняются, средство измерения
дальнейшие операции поверки не

9.б Определепие абсолютной погрешности н}тромера
дбсолютн}то погрешность нугромеров определяют при помощи колец измерительньrх,

диаметры которых }кrrзаны в таблице 6.

Нугромеры проверяют со сменными измерительными стержIlями, соответств},ющими

размерам колец.
нугромер устанавливают на ноль в средней рабочей части измерительного кольца, размер

которогО равен первомУ размерУ в соответствующей строке таблицы 6. Средняя (рабочая) часть

располагаетсЯ на расстояниИ 1/5 высотЫ кольца оТ торцов. Конусообразность кольца в средней
(рабочей) части не должна превышать 0,001 мм.

10
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Абсолютнlто погрешность измерений нугромера опредеJIяют по откJIонению разности
показаний нуtромера от рaвности действительных диаметров соответствующих измерительныХ
колец, отсчитывшI показания нугромера при измерении ocтaлbllbD( измеритеJIьньIх колец, размеры
которых указаны в таблице 6.

Таблица б - Номинальные р;х}меры измерительных колец (или блоков концевых мер

длины коменд емые для п ведения испытании.

Е сли
признается
производят,

перечисленные требования не выполняются, средство измерения
непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не

9.7 Определение погрешности измерепий, вноспмой неточпым расположением
центрирующего мостика (если предусмотрено конструкцией прромера)

ПогрешностЬ измерений, вносимуЮ неточным распоJIожением цеЕтрир},ющего мостика,

определяюТсIIомощЬюизмерителЬ!{ыхколец'номинi}льныеразмерыкоторьrхнаходятсяВ
диalпазоне измерений нугромера. .щля этого производят установку нугромера на ноль по кольцу в

Номинальные диаметры измерительньtх колец (или
блоков концевьпl мер длиЕы), мм

Проверяемый диапазоЕ измерений
нугромера, мм

6,00; 5,95; 5,97; 6,03; 6,05

от 10,0 до l8,0 12,00; 11,90; 11,93; 11,95; l2,05; 12,07; 12,10

от 18,0 до 35,0
от 18,0 до 50,0

18,00; 17,90; l7,93; 17,95; l8,05;
18,07;18,10

35,00; 34,90; 3 4,9З ; З4,95 ; 35,05 ; 35,07; 35, 1 0от 35,0 до 50,0
100,00; 99,90; 99,95; 100,05; 100,10от 50 до l00

от 50 до 160

от 100 до 160 100,00; 99,90; 99,95 05; l00,10100

l60,00; 159,90; 159,95; 160,05; 160,10от 160 до 250

от 250 до 450 250,00; 249,90; 249,95; 250,05; 250,10

11

.Щопускается опредеJUIть абсолютную погрешЕость rгугромера с помощью блока

концевьtх мер длины и плоскопарzrллельньrх боковиков из набора принадлежнОСТей К КОнЦеВЫМ

мерам длиt{ы. .Щля этого собирают блоки концевых мер дJIины с номиЕальными РаЗМеРаМИ,

}казанными в таблице 6, Собранный блок зажимают в державке с использованием

плоскопарlшлельньrх боковиков из набора принадлежrrостей к концевым мерам длины.
Нутромер устанавливают на нулевое зЕачение по блоку концевьIr( меР ДЛИНЫ, РаЗМеР

которого равен первому значению, 5казанному в таблице б, покачивая его вокруг вертикальной и

горизонтыtьноЙ осей, добиваясь наименьшего показаЕия нугромера. ,Щыrее поочередно собирают

блоки концевых мер длины из соответствующей строки таблицы б и производят измерения

нугромером.
ДбсолютнуЮ погрешностЬ измерений нугромера определяют по откJIоIIению разности

показаний нугромера от разности действительных размеров соответств},ющих блоков концевых

мер длины, отсчитывzlя показаIlиJl нугромера при измерении остмьных блоков концевых мер из

указанного ряда.
.Щопускается собирать блоки концевых мер дiины др}тих pilзмepoB, но с yIeToM что

погрешность будет определена на )ластке диапазона измерений 0,1 мм.
на yracTkax шкаJы, на которьtх абсоrпотная погрешность измерений нугромера

превышает 75оlо Пределов Допускаемой абсолютной погрешности, поверку повторяют три раза.

от 6,0 до 10,0
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рабочеЙ части кольца при вкJIюченном мостике и в том же сечении при откJIюченном мостике.
Разность показаний lтутромера при измереяии с вкJIюченным и откJIюченным

центрирующим мостиком явJlяется погрешностью измерений, вносимой неточным

расположеЕием центрирующего мостика.
Измерения проводят 3 раза и выIIисJIяют среднее арифметическое значение ра:}ности.

измерительною рычaга не доJDкны превышать значений, указанньлх в таблицах l и 2.

У rгугромеров с диапазонами измерений от б до 10 мм, от 250 до 450 мм погрешность

измерений, вносиIчf},ю неточным расположением центрирующего мостика, не определяют.

Если требоваЕия данного пункта не
признается непригодным к применеЕию,
производят.

выполняются, средство измерения
дальнейшие операции поверки не

10 Оформлеппе результатов поверки
10.1 Результаты поверки оформ,пяются протоколом, составленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблице 4.

10.2 При положительньfх результатах поверки сведения о результатilх и объёме поверки

средств измерений доJDкны быть переданы в Федеральный информационньтй фонд по
обеспечению единства измерений.

Вьцача свидетельства о повФке и (или) внесение записи о проведенной поверке в

паспорт средства измерений осуществJUIется в соответствии с действующим законодатеJIьством.

Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотено.
10,3 При отрицатеJIьных результатах поверки сведения о результатarх и объёме поверки

средств измерений доJDкны бьпь передаrты в Федера;rьный информациоюrый фонд по

обеспечению единства измерений. Выдача извещения о непригод{ости к применению средства

измерений с указанием основных причин непригодности осуществJIяется в соответствии с

действующим з!жонодательством.

Нача,тьник отдела геометрических измерений
ООО РМЦ <Калиброн> о.Б. Семакина
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